Bezkontaktni snimac¢ vodivosti
SERIE CDE - 3600

Uzivatelska prirucka
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Cast prvni - avod

Kapitola 1 — zakladni informace

Popis pristroje

Montazni provedeni: Model CDE — 3600 zahrnuje Sirokou $kalu méficich rozsahi od 0 —
200 puS/cm do 0 - 1. 000.000 200 uS/cm. Snimace jsou dodavany ve Ctyfech riznych
provedenich pro riizné zpisoby montaze.

e Viceucelovy zptsob montdze — snima¢ mtize byt namontovan do potrubi métfené¢ho
média naptiklad na konci potrubi, z divodu zajisténi trvalého ponofeni snimace,
nebo miize byt zasroubovan do specialniho pouzdra pouzitim ,,T* kusu, nebo mize
byt pouZit specidlni montazni souprava. Déle je mozno pro montadz pouzit piirubové
spoje, nebo montaz piimo do nadrzi vyuzitim télesa kulového ventilu.

e Ptirubové spojeni — vhodna montaz pomoci Sroubového spojeni od priméru 1,6 cm
do 28 cm na jakoukoli kovovou piirubu. Tésnici O — krouzek z VITONU zajistuje
tésné spojeni mezi ptirubou a snimacem.

e Sanitdrni montdz — snimac je vybaven specalni ptirubou a ,,T* ¢lankem, tésnost je
zajiSténa specidlnim uzavérem fy OMEGA vcetné€ tésnéni a specidlniho uzavéru.
Tésnéni se dodava také samostatn¢ jako nahradni dil k dvoupalcové stahovaci
hygienické sponé nebo svafovanému ,, T — ¢lanku.

e Montéaz do prizoru — snimac je konstruovan pro montaz do sklenénych pruzort -
vnéj$i kovova upinaci deska za pfirubou snimace umoziiuje vyjimecné rychlou
montaz.

e Pouzit¢ materidly: K vylouceni problematiky spojené s odolnosti materiala vici
chemickym vlivim jsou snimace konstruovany tak, ze pouze jeden typ materialu
pfichazi do styku s méfenym médiem. Snimace pro viceucelové zpiisoby montéaze,
piirubové spojeni a montaZz v potravinaiském primyslu  mohou byt dodany
polypropylenu nebo PVDF. Snimace pro montdz do jsou dodavany
z poplypropylenu.

1.2 Bezpecnostni opatfeni: Snimac vodivosti a prislusSné montazni komponenty mayji
Definovanou zavislost mezi provoznim tlakem a teplotou. Nicméné, kombinace
snimace a pouzitého montazniho materialu tvoii integrovany celek a takto je nutno na
néj pohlizet. Vlastnosti montazniho materidlu zdsadné ovliviiuji provozni rozsah
teplot a tlakt. V ¢asti €. 2 naleznete zavislosti mezi provozni teplotou a tlakem.
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Sekce druha - specifikace

Material ve styku s méfenym mediem:....................ooieennn Polypropylen nebo PVDF
Rozsah méfeni:.............cooiiiiiiiiiiiiin, 0d 0...200 uS/cm az 0...1. 000. 000 puS/cm
Privodni kabel:....... 5 vodicu + stinéni, PVC izolace az do 200 °C, standardni délka 1,4 m
Maximalni rychlost proud@ni:............oooiiiiiiiiii e, 324 cm/s
Teplotni kompenzace:.............ccooiiiiiiiiiiiiiiiaan. automatickd v rozsahu 0...125°C
VA priblizné 311 g
ROZMETY: ..o viz. obr. 2-1, 2-2, 2-3 nebo 2-4

Teplotni a tlakova omezeni* pro kombinaci snima¢ a montaZni material
Ponorny snima¢ CPVC

Materidl snimace: polypropylen Materidl snimace: PVDF:

Do 40 °C:.....ax. tlak 1,55 MPa Do 20°C:....... 2,00 MPa
Ponorny snima¢ PVDF

Material snimace: polypropylen Material snimace: PVDF:

Do 25 °C:...max. tlak 1,55 MPa Do 20°C:....... 1,60 MPa

Nerozebiratelné spojeni - PVC: Nerozebiratelné spojeni - CPVC:

Material snimace: polypropylen nebo PVDF: Materidl snimace: polypropylen nebo PVDF:
Do30°C:..iiiiiiiiinn, max. tlak 1,00 MPa Do 40°C:...........ccoeiiiiiiinnn.. 1,06 MPa

AHygienické a zdravotnické aplikace — 304 SS

Nerozebiratelné spojeni - PVC: Nerozebiratelné spojeni - CPVC:
Material snimace: polypropylen: Material snimace: PVDF:
Do 100 °C....ax. tlak 1,53 MPa Do 95°C:. i 1,53 MPa
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* Pozadavky na pouzity materidl a jeho teplotni a tlakové namahéani jsou zavislé na
provoznich vlastnostech méfeného media. V nékterych ptfipadech je nutno pouzit korekéniho
faktoru.

A Pro zdravotnické a hygienicka pouZiti plati norma CDE 360 48 pro montaZzni materialy a
CDE 36 132 pro hygienické spony. Pouziti odlisnych typt materidlli snizuje provozni
rozsahy teplot a tlaku.

Poznamka: Provozni podminky pouzitého snimace a montazniho materidlu musi byt v relaci,
zajist'ujici kompatibilitu celé soupravy v dané provozni aplikaci.

Cast druha - montaz

Sekce prvni — vybaleni pfistroje

Dle pftilozené specifikace ovéite kompletnost dodavky. Pokud narazite na nesrovnalosti
v dodévce, kontaktujte zastoupeni firmy OMEGA: NEWPORT ELECTRONICS, s r.0., Rudé
armady 1868 733 01 Karvind 8, tel.: 596 311 899, fax: 596 311 114, e-mail:
info(@newport.cz.

Pokud po vybaleni zasilky zjistite poskozeni zbozi, kontaktujte zastupce vyrobce na vyse
uvedené adrese.

Pro ptipadné reklamace uschovejte ptivodni obal pfistroje.

Sekce druha — umisténi snimace

V piipadé, ze maximalni méfici rozsah je mensi nez 1 000uS/cm umistéte snimac ve
vzdalenosti max. 30 m od pfevodniku, pfi méficim rozsahu vys$§im nez 1 000uS/cm
nepiekrocte vzdalenost 90 m.

Sekce tfeti — montaz

Na utésnéni zavitovych spojeni pouzivejte vyhradné teflonovou pasku. V zadném ptipadé
nepouzivejte tésnéni typu ,,0-krouzek*.

Poznamka: Pokud potiebujete delsi propojovaci kabel, pouzivejte pouze typ p/n CDE 36
103. Kazdy jiny typ kabelu nezajisti definovanou chybu a reprodukovatelnost méreni.

3.1 Ponorna sonda

Propojovaci kabel (opce), bézna délka
15,2 m

Svorkovnicova skiin
Vsechny rozméry v mm
Vyvodka %5 x 1%
Pouzdro %5 x ¥4
Sroubeni % NPT

Snimac
Jiny zptisob montdze mlize byt montaz na potrubi nebo zasobnik - obr. 2-1
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Obr. 2-1: Detail umisténi ponorného snimace

1.

Redukci % x 5* NPT naSroubujte na konec kabelu. Kabel zajistéte tésnicim
ctythranem a opatrné dotdhnéte tak, aby uzavér byl tésny.

Upozornéni: Nedotahujte snima¢ zptusobem ,,nadoraz* . Takto lze snima¢ rychle

znicit.

2. Kabel protahnéte montazni prichodkou. Prichodku zaSroubujte a pritdhnéte
k redukci.

3. Pfisroubujte svorkovnici a kabel zaved’te do svorkovnice.

4. Ve svorkovnici ukoncete spojovaci kabel a kabel od snimace. Oba kabely pfipojte na
svorky — propojte Zily stejnych barev. Nakonec zasroubujte viko svorkovnice.

5. Natdhnéte kabel k méticimu ptevodniku. Pokud je kabel dlouhy, zkrat'te jej, tim

zabranite zbyte¢nému interferencnimu ruSeni. Doporucuje se vést kabel v trubce /2,
¢imz lze zabranit mechanickému poskozeni a vlivu vlhkosti. Pohyblivé konce kabelu
musi byt dostate¢né dlouhé, aby bylo mozno snima¢ demontovat pii opravach nebo
kalibraci.

Poznamka: Kabel od snimace nesmi byt v soubéhu se silovymi nebo oviddacimi kabely.
Vznikly interferencni signal se muzZe superponovat na uZitecny signal a tim zkreslit
vysledky méreni.

6.

7.

Ptipojte vodi¢e spojovaciho kabelu do pfistroje tak, aby odpovidaly schématu
zapojeni pfistroje.

Pfed montazi snimace a hardwarového prislusenstvi do provozu, je nutné provést
kalibraci pfistroje pouzitim vodivostniho referen¢niho roztoku dle procedury uvedené
v této uzivatelskeé ptirucce.

3.2 Tok (uvnitf T-¢lanku)

Tento univerzalni snimac¢ je mozné pfipojit pomoci T-Clanku na konec potrubi a to jeho
navléknutim na objimku (p/n CDE-36338 pro objimku CPCV nebo p/n pro PVC objimku), ktera
je namontovand do standardniho 2-palcového NPT ¢lenu . (obr. 2-2).

1.

Nainstalujte standardni 2-palcovy NPT T-¢lanek na pracovni potrubi. T-Clanek a objimka
by mély byt vyrobeny z materidlu, ktery poskytuje pfisluSné maximalni hodnoty
tlaku/teploty pro danou aplikaci.

Ptipevnéte snimac na objimku. Na pfitlumeni 4-stranné ¢asti pod vldkny snimace pouzijte
nastavitelny kli¢. Timto dojde ke spravnému upevnéni, které zabrafiuje vzniku netésnosti.

Upozornéni: Neutésnujte spojeni snimace pfidrzenim a otaenim ,,placatého* konce snimace.
Tato skute¢nost mtze vést k jeho popraskani.

3. Zajistéte piimé elektrické piipojeni snimace do ptistroje nebo nepiimé piipojeni pouzitim
kabelové spojky a spojovaciho kabelu.

A. Pfimé schéma zapojeni
a. Pfipojte kabel snimace do ptistroje. Pouzijte vodotésnou spojku, jako je
kabelové koryto uvnitt vstupniho kabelu pfistroje.
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b. Pfipojte vodice kabelu snimace do pfistroje dle instrukci ve schématu
zapojeni.
B. Neptimé schéma zapojeni pomoci kabelové spojky.
a. Pfipojte kabelovou spojku (v€etné prouzku termindlu) na rovnou plochu,
jako je kryt pristroje, ktery je pii instalaci vyjmut.
b. Pfipojte vodi¢e kabelu snimace do kabelové spojky pies vodotésnou
spojku jako je kabelové koryto.

Poznamka: Udrzujte prouzek terminalu vzdy suchy, abyste se vyhnuli problémtim, které jsou
zpusobeny vlhkem anebo korozi terminalii.

Obr. 2-2: Popis T-¢lanku

c. Pfipojte spojovaci kabel z kabelové spojky do pfistroje. Pokud je kabel
ptilis dlouhy, zkratte ho na potfebnou délku, abyste se vyhnuli
interferenci induk¢nich zdroji. Proto se doporucuje vést tento kabel v 2
palcovém, nebo vétsim kovovém potrubi. Tohle zajisti ochranu pied
vlhkosti nebo mechanickym poSkozenim. Pouzijte stfedovku tam, kde
kabel vstupuje do kabelové spojky a do krytu pfistroje.

Poznamka: Neved'te tento kabel v potrubi spolu s napajecimi anebo fidicimi vodici. (“elektricky
Sum” se mize sméSovat se signalem snimace).

d. Zapojte vodice snimace a spojovaciho kabelu, dle barevného oznaceni,
do termindlli kabelové spojky. Déle ptipevnéte viko kabelové spojky.

e. Pfipojte vodice spojovaciho kabelu do pfistroje podle instrukci ve
schématu zapojeni pfistroje.

4. Dtive, nez uvedete pfistroj do procesu, je nutné systém kalibrovat pouzitim vodivostniho
referencniho roztoku, dle procedury v uzivatelské ptiruc¢ce tohoto pftistroje.

5. Umysln& piekrut'te kabel snimade otadenim snimade proti sméru hodinovych rudicek
(smérem doleva- 4 az 5 otacek). Nyni umistéte snima¢ na konec T-¢lanku a rucné ho
utdhnéte. Abyste dosahli spravného upevnéni, které zabraiuje vzniku netésnosti, pouzijte
na Cast Sestihranu objimky nastavitelny kli¢. Tohle ukoncuje instalaci T-¢lanku.

3.3 Spojovani

Viceucelovy snimac je mozné ptipojit pomoci spojovaciho ¢lanku a standardniho 2-palcového
NPT T-¢lanku (obr. 2-3). Montazni hardware je dovazen kompletni, ale bez snimace, ktery musi
byt pfipojen.

1. Uved'te T-Clanek a hardwarové vybaveni do pracovniho procesu.

2. Uvolnéte uzaviraci prsten vrchni poloviny spojovaciho ¢lanku.

3. Vedte kabel snimace skrz vrchni polovinu spojovaciho ¢lanku a kabelové svorky.
Pfipevnéte snimac¢ do vykroje ve vrchni ¢asti spojovaciho ¢lanku. Na pfitlumeni 4-stranné
¢asti pod vlakny snimace pouzijte nastavitelny klic. Timto dojde ke spravnému upevnéni,
které zabraiiuje vzniku netésnosti.

Varovani: Neutésnujte spojeni snimace ptridrzenim a otdCenim ,,placatého konce snimace. Tato
skutecnost mtize vést k jeho popraskani.
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4. Pritahnéte kabelovou svorku tak, aby bezpecné drzela kabel snimace.

Zajistéte piimé elektrické ptipojeni snimace do pfistroje nebo neptimé piipojeni pouzitim

kabelové spojky a spojovaciho kabelu (viz ¢ast 3.2, krok 3A a 3B).

6. Drtive, nez uvedete pfistroj do pracovniho procesu, je nutné systém kalibrovat pouzitim
vodivostniho referen¢niho roztoku, dle procedury v uzivatelské ptirucce tohoto pfistroje.

7. Peclivé umistéte snima¢ do T-Clanku. Ujistéte se, ze je tésnéni spravné usazeno a potom
ruén¢ piipevnéte uzaviraci prsten spojovaciho c¢lanku. Nyni je ukoncena instalace
spojovani.

e

Sanitarni snimace je mozné montovat do upinacich svorek pro aplikace, vyZzadujici Cisté
prostfedi. K tomuto je nutnd sanitarni svorka typu T nebo ochranny krouzek a svorka pro velké
zatiZeni.

—_

Ptipevnéte 2-palcovou svorku typu T nebo ochranny krouzek.

2. Vedte kabel snimace pies otvor v koncovém viku nerezu tak, ze kuzel koncového vika
vede smérem k vrchnimu povrchu integrované ptiruby snimace.

3. Zajistéte piimé elektrické ptipojeni snimace do ptistroje nebo nepiimé pfipojeni pouZzitim
kabelové spojky a spojovaciho kabelu (viz ¢ast 3.2, krok 3A a 3B).

4. Dtive, nez uvedete ptistroj do pracovniho procesu, je nutné systém kalibrovat pouzitim
vodivostniho referen¢niho roztoku, dle procedury v uzivatelské prirucce tohoto pfistroje.

5. Umistéte sanitarni tésnici krouzek na licovaci stranu svorky typu T nebo ochranného
krouzku.

6. Opatrné¢ vlozte snima¢ do svorky typu T nebo ochranného krouzku s tim, Ze tésnici
krouzek je na spravném misté a dotykd se spodni ¢asti integrované piiruby snimace.

7. Vlozte nerezové koncové viko na vrchni Cast integrované piiruby snimace a pfipevnéte

snimac¢ na svorku typu T nebo ochranny krouzek pomoci svorky pro velké zatizeni. (p/n

CDE-36132). Ptipevnéte kiidlatou matrici do 25-palcového (vaha) krouticiho momentu.

Pokud pouzivate snima¢ pro cyklické méteni teploty, mize byt pozadovano periodické

znovu pripevnéni.

Upozornéni: Na ¢iSténi pfistroje se nedoporucuje parni sterilizator.

Obr. 2-4: Montéazni detaily svorky typu T a ochranného krouzku.

Cast treti — princip ¢innosti

Vsechny roztoky obsahujici vodu maji schopnost byt elektricky vodivé. Schopnost roztoku byt
elektricky vodivym se nazyva ,,vodivost“(obracend hodnota odporu). Piimés elektrolytt jako je
napf. stl nebo rizné kyseliny, zvySuje schopnost roztoku byti elektricky vodivym a tudiz zvysuje
vodivost roztoku (snizuje odpor).

Bezkontaktni systém vodivosti méfi vodivost roztoku odvozenim sttidavého proudu uvniti
uzaviené smyCky roztoku a méfenim jeho velikosti. Analyzator vodivosti pohani toroid ve
snimaci, ktery budi stfidavy proud do roztoku. Tyto stfidavé signaly teCou v uzaviené smycce
ptes otvor snimace a okolniho roztoku. Druhy toroid ve snimaci vyvolava velikost odvozeného
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proudu, ktery je umérny vodivosti roztoku. Tento signal je potom analyzatorem zpracovavan a
tento nasledné ukazuje namétené hodnoty vodivosti.

Pokud je teplota roztoku nestabilni, méni se také jeho vodivost. Citlivy teplotni odpor, uvnitf
snimace, automaticky vyrovnava méfeni vodivosti pro teplotni rozdily kolisajiciho zisku
meéteného obvodu. Tato procedura je ukoncena bez ohledu na aktualni teplotu roztoku, namétena
hodnota vodivosti je hodnota vodivosti roztoku, pokud je jeho teplota 25 °C. Této teplotni
kompenzace je mozné dosahnout bud’ automaticky anebo manualn¢.

Cast ¢tvrta — provoz a udrzba

Sekce prvni — doporucené Cistici procedury

Udrzujte snimac¢ priméfené Cisty, timto dosdhnete jeho nejvyssi piesnosti pfi méfeni. Interval,
mezi nimz budete Cistit vas pristroj (dny, tydny, atd.) zavisi na charakteristikdich pouzitého
roztoku a je tedy uréen pouze provoznimi zkuSenostmi. Naptiklad snimac pracujici ve znecisténé
vodg¢, ktera obsahuje olej a/nebo mastnotu, vyzaduje mnohem castéjsi ¢isténi.

1.
2.

(98]

e

CDE -

Proplachnéte snimac Cistou a teplou vodou.

Pfipravte jemnou mydlovou vodu (roztok). Pouzijte teplou vodu a ¢istici prostredek
(mydlo Borax anebo tomuto podobné).

Namocte snimac¢ do roztoku na dobu 2 az 3 minut.

Pomoci jezatého kartace, bavinéné latky nebo Cisticiho prostiedku na potrubi, vydrhnéte
cely méfici konec snimace. Pokud pouzity Cistici prostfedek neni schopen odstranit
usazeniny na povrchu, pouzijte kyselinu sodnou (nebo ji podobnou). Kyselina by méla
byt roziedéna jak nejvic to jen jde, ale jest¢ dostatecné silnd na to, aby byla schopna
poskytovat Cistici €¢inky. ZkuSenosti vam pomohou rozhodnout, kterou kyselinu pouzit a
jak moc rozfedénd ma byt. Rlizné nepoddajné nanosy vyzaduji riizné Cistici prostiedky.
V téchto obtiznych piipadech je nejlepsi kontaktovat vaseho nejblizs§iho dodavatele.

Drtive, nez za¢nete proceduru Cisténi s pouzitim kyseliny rozhodnéte, zda-li se nemohou
vytvaret rizné nebezpecné nezadouci ucinky. Napiiklad snima¢ v kyanidové nadobé by
nemél byt pfimo vkladan do silné kyseliny, protoze muize byt produkovan jedovaty
kyanidovy plyn. Kyseliny jsou nebezpecné a tudiz byste mély nosit piisluSnou ochranu na
o¢i a obleceni vsouladu s doporuenimi v zdznamovych listech bezpecnostnich
material.

Proplachnéte snimac €istou a teplou vodou.

Kalibrujte systém s pomoci vodivostniho referencniho roztoku dle procedury popsané
v této uzivatelské ptirucce. Pokud se vam nedaii dokoncit kalibraci, piectéte si druhou
sekcl.
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Sekce druha — odhalovani a odstranovani zavad

2.1 Kontrola funkénosti snimace

K tomu, abyste rozhodli, jestli snima¢ anebo analyzétor pracuji spravné, si prectéte tuto Cast.
Pokud je ¢innost snimace neefektivni, postupujte dle nasledujicich kroku:

1.
2.
3.

Odpojte snimac z pristroje (anebo z kabelové spojky, pokud pouzivate spojovaci kabel).
Diukladn€ snimac vycistéte dle procedury ve ctvrté ¢asti, sekce prvni.

Pomoci Ohmmetru zméite odpor mezi ¢ervenym a zlutym vodi¢em. Hodnota odporu by
méla byt mezi 1090 a 1105 Q, pfi teploté snimace 25 °C + nebo — 2 °C.

Zméite odpor mezi bilym a modrym vodi¢em. Hodnota odporu by méla byt mensi nez 1
Q.

Prepnéte Ohmmetr na jeho nejvyssi rozsah a zméite odpor mezi stinénim a bilym
vodicem. Hodnota odporu by méla byt nekone¢no (obvod naprazdno).

Pokud jakékoliv hodnota odporu zpfedchozich krokii neodpovid4a, je snimac
pravdépodobné vadny. Pokud jsou hodnoty odporti spravné, mize byt snimac taktéz
vadny. V tomto pfipad¢ je nutnd mnohem rozsahlejsi kontrola. Kontaktujte prosim vaseho
nejbliz§iho dodavatele.
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